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Modell

MN 80
JSO 5
S 28

SR 200
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Umlaufdurchmesser Spitzenweite
160 mm 250 mm
225 mm 600 mm
280 mm 750 mm
390 mm 1000, 1500 mm
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ZAHNRAD-ABWALZSTOSSMASCHINE

Diese Maschine ist zum Schneiden von Stirn- und Schraubenridern sowoh! mit Innen-
als auch mit AuBienverzahnung bestimmt. AuBer den iiblichen Arten von Verzahnungen
kénnen auf der Maschine Zahnsegmente, Zahnradkupplungen, Sperrdder, Steuer-
nocken, Kurvenscheiben, Mehrkantlécher u. 4., und unter Anwendung von Sonder-
einrichtungen auch Zahnk&mme und Zahnstangen gestofien werden.

Die Maschine zeichnet sich durch hohe Genauigkeit, weiten Bereich der Verwen-
dungsméglichkeiten sowie einfache Einstellung und Bedienung aus. Die Wahl der
StoBelhubzahl und der dadurch gegebene weite Schnittgeschwindigkeitsbereich ge-
statten wirtschaftliche Bearbeitung der verschiedensten Werkstoffe, Durch entspre-
chend gewdhlten Vorschub des Schneidrades zum Schnitt wird eine auBerordentlich
hohe Leistung der Maschine erzielt.
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ZAHNRAD -ABWALZSTOSSMASCHINE

Die Maschine arbeitet auf dem Prinzip
zweier ineinandergreifender Zahnrader.
Das Schneidwerkzeug in Form eines
Zahnrades wird durch einen Kurbelme-
chanismus geraclinig auf- und abwarts-
bewegt. Beim Stofelniedergang erfolgt
die Spanabnahme von dem auf einem
drehbaren Arbeitstisch eingespannten
Werkstlick. Beim StoBelhub wird das
Schneidrad durch einen Verschiebeme-
chanismus vom Werkstick abgehoben,
um ein Streifen der Radschneide an der
bereits bearbeiteten Werkzeugflache zu
verhindern. Bei der Arbeit drehen sich
das Werkzeug und das Werkstiick in
einem bestimmten Sinn gegeneinander
und durch die Stefbewegung des Werk-
zeuges wird auf diese Weise ein Profil
oder eine Verzahnung im AbwalzstoB-
verfahren unter gleichzeitiger Vorschub-
bewegung bis zur eingesteliten Tiefe
geschnitten,

AUSFUHRUNG DER MASCHINE

DER ABSTOSSSUPPORT gleitet auf der prisma-
tischen Bettfiihrung. Der Stofel bewegt sich in zwei Pra-
zisionslagern und wird in zwei Gleitfihrungen zum
Schnitt gefiihrt. Das untere Lager 1&Bt sich mitiels einer
Pinole herausschieben, wodurch die Ausladung der Ma-
schine verringert werden kann. Die Stofelbewegung zum
Schnitt erfolgt durch eine Tieienkuive. Es wird eine Ein-
schnitt-, Zweischnitt- oder Dreischnittkurve, je nach ge-
wiinschter Genauigkeit und Qualitdt der bearbeiteten
Fldche, verwendet. Der Support ist kastenformig und sehr
stark bemessen, um die bei der Spanabnahme entstan-
denen Stofle aufzufangen und einen ruhigen Gang des
StoBels zu gewadhrleisten. Wahrend des ganzen Arbeits-
zyklus arbeitet die Maschine automatisch und nach dessen
Beendigung wird der Support vom Werkstiick abgeho-
ben. Das Abheben des Supports wird durch einen Ol-
ddmpfer abgedampft.

Kurbeimechanismus des AbstoBsupportes
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HAUPTABMESSUNGEN UND TECHNISCHE ANGABEN:

Grofiter Modul

Grofiter Stirnraddurchmesser
Grofiter Schraubenraddurchmesser
Kleinster Raddurchmesser
GroBite Radbreite

StoBelhiibe: Anzahl der Stufen

StoBelvorschilbe: Anzahl der Stufen

Entfernung, StoBelnase bis Tischautspannflache: gréBle

Hubzah! je Minute . . . . . .

Hubzahl je 1 Umdrehung des Werkzeuges

Schneidradabmessungen: Normaler Durchmesser

Durchmesser der

Tischbohrung . . . . . . . . . ... . ...
Elektromotor: Leistung
Drehzahl
Fldchenbedart der Maschine
Hohe der Maschine

Gewicht der Maschine: mit Normalzubehsr .

mit Verpackung

mit seemaiger Verpa

..... 4
AuBenverzahnung Innenverzahnuny
.......... mm 500 450
..... mm 450 425
..... mm 50 50
mm 90 SU
..... mm 200
min 50
............ 9
"""" 50, 63, 80, 100, 125. 160. 200 250 515
....... 6
630 --2000
4
..... 1:1‘”
mm 75
....... PS 4
......... U min, 1500
mm 1000 - 2100
..... mm 2100
...... kg 3500
--------- kg 3800
kg <60l

Diese Angaben entsprechen der Maschinenkonstruktion zur Zeit der Drucklegung dieses Prospektes. Durch den
Jeweiligen Entwicklungsstand bedingte Konstruktionsdnderungen bleiben daher vorbehaiten.

BEI BESTELLUNG BITTEN WIR, DIEBETRIEBSSPANNUNG FUR DIE ELEKTROMOTOREN

STROJEXPORT
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DER AUFSPANNTISCH wird durch ein Prazisions-Schneckenradgetriebe iiber Teilwechselrdder ausge-
schwenkt, wobei die Kraftiibertragung von der Hauptantriebswelle erfolgt. Der Tisch ruht auf einer schwenk-
baren Konsole, die beim StoBelniedergang samt dem Werkstick vom Werkzeuge abgehoben wird, um ein Ab-
stumpfen der Werkzeugschneide zu verhindern. Zwecks Herabnahme grofierer Zahnrdder kann der Tisch ausge-
schwenkt werden. Die Aufspanndorne sind im Kegel zentriert und kdnnen leicht gewechselt werden. Spane wer-
den in einer breiten Spanfangschale aufgefangen und vom abflieBenden Kiihlungsdl in die Abfaligrube ge-
schwemmt.

DER ANTRIEB erfolgt vom Elektromotor durch Keilriemen iiber den Getriebekasten, von dem aus auch der
Kurbelmechanismus des AbstoRsupportes, der Vorschubkasten und der Tisch angetrieben werden. Das Anlassen des
Elektromotors durch Druckknépfe und die Betdtigung der Bedienungshebel ist an der Bedienungsstelle zentrali-
siert. Nach Beendingung des Arbeitszyklus wird der Elektromotor durch einen Endschalter selbsttdtig abgestelit
DAS BETT mit den Fihrungsbahnen ist kastenférmig, mit zwei Seitensdulen. Links ist der Getriebekasten,
rechts das Vorschubgetriebe eingebaut. Seine kastenférmige Bauart verleint dem Bett die fiir genaue Arbeit er-
forderliche Steifheit. Die bei der Aibeit entstehenden Driucke werden von den Prismenfiihrungen aufgefangen.
Sa@mtliche Dreh- und Bawegungsmechanismen sind sorgfditig abgedeckt, um den Bedienenden vor Unfall zu

schitzen.
DER MASCHINEN-

STANDER, in welchem

der Elektromotor, die
Elektroinstallation und
der Kihlflissigkeits- und
Schmierdlbehadlter einge-
baut sind, ist durch star-
ke Rippen zum Auffan-
gen der auf den Tisch
wirkenden Driicke ver-
steift. Links im Stdnder
sind dieTeilwechselrdader
untergebracht und alle
Offnungen im Stander
sind durch leicht ab-
nehmbare Deckel gegen
das Eindringen von Staub
geschitzt.

Teilwechselrdder
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DIE SCHMIERUNG aller beweglichen Ma-
schinenteile ist automatisch, das Ol wird von einer
Zahnradpumpe den hochstgelegenen Punkten der
Maschine zugefiihrt; von dort flieBt es durch Ge-
félle in den Behélter zuriick, wobei es alle Schmier-
stellen berieselt, Im AbstoBsupport sind Locher vor-
gesehen, aus welchen das Ol durch Dochte den
Schmierstelien zugefiihrt wird. Fiir die Tischschmie-
rung sorgt eine eigene Kolbenpumpe, die das Ol
aus einem gemeinsamen Olbehélter ansaugt.

DIE KUHLEINRICHTUNG besteht aus einer
von der Bedienungsstelle aus durch Druckknépfe
betatigten Eiektropumpe und einem im Maschinen-
stander ausgebildeten KihImittelbehilter, aus dem
die Kuhlflissigkeit der Schnittstelle zugefiihrt wird.

NORMALZUBEHUOR: 1 Zweischnittkurve, 1 Satz
Teilwechselrdder, 1 Satz Vorschubwechselrdder,
1 Satz Bedienungsschliissel, Schmierpresse, Hilfs-
vorrichtung zum Wechseln der Std8elfiihrungshiisen,
Elektroinstallation einschl. Elektromotoren fiir 380
oder 220 V, Kihleinrichiung, Tabellen, Bedienungs-
schilder, Betriebsanleitung.

SONDERZUBEHUR: 1 Einschnittkurve, 1 Drei-
schnittkurve, StoBelfihrungshiilsen zum Schneiden
von Schraubenrddern, Einrichtung zum Stofien von
Zahnkdmmen und Zahnstangen, Teilwechselrader,
die im normalen Teilwechselrddersatz nicht enthal-
ten sind, Messuhrhalter.

Antriebsmechanismus und Elektropumpe
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WEITERE ANWENDUNGSBEISPIELE: Durch entsprechend hergestelite Schneidrader und Kurven lassen
sich aufler den Ublichen Verzahnungen die mannigfaitigsten innen- und AufBlenprofile, Zahnsegmente, Steuerkur-
ven, Innen- und Auflenvielkante usw. stofen.
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ZAHNRAD - ABWALZSTOSSMASCHINE Modell

Die zahlreichen Vorteile der Zahnrad-AbwilzstoBmaschinen wie: weiter
Bereich der Verwendungsmoglichkeiten, genaue Werkzeugfithrung zum
Schnitt, hohe Eilriickganggeschwindigkeit, geringer Auslauf sowie ein-
fache Einstellung und Bedienung ermoglichen die Verwendung dieser
Maschinen vor allem dort, wo auf wirtschaftliche Prizisionsfertigung
besonderer Wert gelegt wird.

Approved For Release 2007/08/24 : CIA-RDP80T00246A002000060005-8



: 2 Approved For Release 2007/08/24 : CIA-RDP80T00246A002000060005-8

ZAHNRAD - ABWALZSTOSSMASCHINE Modell

Auf dieser Maschine kénnen im Abwélzverfahren Prizisions-, Stirn- und Schraubenrider mit AuBlen- und Innenver-
zahnung, Zahnsegmente, Zahnradkupplungen, Sperrider, Steuernocken, Kurvenscheiben, Mehrkantlécher und éhnl.
gestolen werden. Die Bedienung der Maschine ist sehr einfach und das Einstellen rasch méglich, wodurch eine wirt-
schaftliche Fertigung selbst in kleinen Serien und Einzelstiicken ermoglicht wird.

AUSFUHRUNG DER MASCHINE

DER ABSTOSS-SUPPORT mit genau gelagertem StoBel ist auf der Bettfithrung verstellbar. Der Vorschub in den
Kingriff erfolgt durch eine Kurvenscheibe, die auswechselbar ist, damit die Verzahnung bei einer Aufspannung je
nach der verlangten Genauigkeit und Oberflichengiite auf 1-, 2- oder 3mal fertiggestoBen werden kann. Der StoBel
ist ausgewuchtet, so daB er ruhig und ohne schidliche StiBe arbeitet. Nach beendigtem Arbeitszyklus wird das
Werkzeug automatisch vom Werkstiick entfernt.

Der durch Prizisions-Schneckenradgetriebe und Teilwechselrider angetriebene Aufspanntisch ist zwecks Schonung
der Werkzeugschneidkanten auf einer schwenkbaren Konsole gelagert und wird bei der Riickwirtsbewegung des
Werkzeuges von diesem samt dem Werkstiick abgehoben.

Nach beendigtem Arbeitszyklus wird die Maschine durch einen Endschalter selbsttiitig ausgeschaltet.

Bei Innenzahnungen ist es notwendig, den Arm des Antriebssegmentes durch einen Aufsatz zu verlingern. Der ganze
Kurbelmechanismus wird durch eine Drehtiir geschiitzt, in der ein ausriickbares Handrad gelagert ist. Durch dieses
Rad kann bei geschlossener Tiir und stillgesetzter Maschine der Kurbelmechanismus betitigt und somit der StoBel-
hub sowie die richtige Lage des Werkzeuges in bezug auf das gestoBene Zahnrad nachgepriift werden. Der Hub der
Kurbelstange fiir den StéBelantrieb und ihre Liinge sind einstellbar, wodurch das Schneidrad in die giinstigste dem
jeweils bearbeiteten Werkstiick entsprechende Lage eingestellt werden kann.
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DER MASCHINENANTRIEB

erfolgt durch einen zweistufigen, im Sténder untergebrachten Elektromotor mittels Keilriemen iiber eine zweistufige
Riemenscheibe. Der Stofelantriebsmechanismus wird durch Zahnradgetriebe und Wechselrdder angetrieben, durch
die auch die Drehbewegung des Werkzeuges und des Aufspanntisches erzielt wird. Die Inbetriebsetzung und Be-
titigung der Maschine erfolgt durch Druckknopfe mit Schiitzefernsteuerung vom Bedienungsort aus.

Die Maschine arbeitet selbsttiitig, und nach beendigtem Arbeitszyklus wird der Elektromotor durch einen End-
schalter automatisch ausgeschaltet.

DAS BETT MIT FUHRUNG

fiir den AbstoBsupport ist auf einem Untergestell montiert, in dem ein Kiithlmittelbehilter ausgebildet ist. Die zur
priizisen Arbeit notige Starrheit und Stabilitét der Maschine wird durch die zweckmiBig geloste Stinder- und
Bettform erzielt. Die elektrische Leitung ist im StinderfuB untergebracht und vor Staub und Ol vollkommen
geschiitzt.

Der Drehzahlwechsel des Elektromotors erfolgt durch einen Hebel.

Die Schiitze und Sicherungen sind im Sténder angeordnet und leicht zuginglich.

DIE SCHMIERUNG DES STOSSELS,

der Schneckenradgetriebe und der Ubersetzungsmechanismen ist selbsttitig. Die iibrigen Schmierstellen werden aus
Schmierbehéltern geschmiert.

Die Kihlflilssigkeit wird aus dem im Stéinder vorgesehenen Behilter durch eine Elektropumpe der
Schnittstelle zugefiihrt.
NORMALZUBEHOR:

1 Zweischnitt-Kurve, 1 Satz Teilwechselrider, 1 Satz Vorschubwechselrider, 1 Satz Bedienungsschliissel, 1 Schmier-
presse, Kurvenabziehvorrichtung, Elektromotor fiir 380 oder 220 V einschl. elektrischer Ausriistung, Kiihlein-
richtung, Bedienungsanleitung, Tabellen, Schilder.

SONDERZUBEHOR:

iinrichtung zum StoBen von Schraubenridern, Einschnittkurve, Dreischnittkurve.
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TECHNISCHE ANGABEN:

(irofiter Stirn-Modul 4
Aussen-Verzahnung innen-Verzahnung
GroBter Durchmesser des zu stoBenden Stirnrades . . . . . . . . . . mm 200 165
GroBter Durchmesser des zu stoBenden Schraubenrades . . . . . . . mm 195 165
Kleinster Durchmesser des zu stoBenden Rades . . . . . . . . . . . mm 10 30
GroBte Breite des zu stoBlenden Rades . . . . . . . . . . . . . . . mm 40 36

Entfernung der StoBelstirn von der Tischspannfliiche:

kleinste . . . . . . . . . . . . . . . ... ... . mm 60
groBte . . . . L L0000 mm 120

Hub des Werkzeuges:
Anzahl der Stufen . . . . . . ... 4
Hubzahl je Minute - . 120320~ 445635
Vorschub des Werkzeuges:
Anzahl der Stufen . . . . . . . . . ... ... S
Hubzahl je Werkzeugumdrehung . $65 bis 2360

Werkzeugabmessungen :

normaler Durchmesser . 3

groflter Durchmesser 4"

Durchmesser der Bohrung 1147
Tischbohrung . . . . . . . . . . . - . .. .. . . . . . .. . mm 38
IKlektromotor:

Leistung . . . . . . . . . ... ... ... ... PS 1.2/0.75

Drehzahl. . . . . . . ... ... ....... Ui« 1410/690
IFlichenbedarf der Maschine . . . . . . . . . . . . .. . ... . mm 930 < 1200
Hohe der Maschine . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ... .mm 1700
Giewicht der Maschine:

mit Normalzubehor .« . o . . . .00 00000000 kg 1500

mit bahnmiBiger Verpackung . . . . . . . . . . . . kg 1550

mit seemiBliger Verpackung . . . . . . . . . . . . . kg 1650
Raumbedarf der Kiste . . . . . . . . . .. . .. .. ... ... m 2.6
Kistenabmessungen (Breite - Ldnge ~Hsohe) . . . . . . . . . . . . em 100 130 ~ 200

1600 1200

J_H

\

W

Alle obigen Angaben entsprechen der Maschinenkonstruktion zur Zeit der Drucklegung dieses Prospektes.
Durch den jeweiligen Entwicklungsstand bedingte Konstruktionsinderungen bleiben daher vorbehalten.

BE! BESTELLUNG BITTEN WIR, DIE BETRIEBSSPANNUNG FUR DIE ELEKTROMOTOREN ANZUGEBEN!
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Modell
SV 18R
SN 20A
C 45

L 27

Approved For Release 2007/08/24 : CIA-RDP80T00246A002000060005-8

SINUJEXPORT

Umlaufdurchmesser Spitzenweite
380 mm 750, 1000, 1250 mm
400 mm 750, 1000, 1500, 2000 mm
450 mm 1500, 2000 mm
550 mm 2000, 3000 mm
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Modell Cimlaufdurch- Spitzenweite
SU 35 355 mm 750, 1000, 1500 mm
SU 30 500 mm 750 - 2000 mm
SU 63 630 mm 1275~ 8000 mm
SU 80 800 mm 2000—8000 mm
sU 90 900 mm 2000-— 8000 mm
SUR 260 530 mm min. 1000 mm
SUR 350 740 mm min. 1500 mm
SUR 400 840 mm min. 1500 mm
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Modell Umlaufdurchmesser Spitzenweite
SR 1000 1000 mm 3000 - 8000 mm
SR 1250 1250 mm 3000—- 8000 mm
S 1600 D3 1600 mm 2000—10000 mm
S 2100 D3 2100 mm 2000 - -10000 mm
S 2500 D4 2500 mm 3000— 10000 mm
S 3150 D4 3150 mm 3000--10000 mm
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Modell Griter Spanndurchmesser Umlaufdurchmesser
fiir Stangenmaterial iiber dem Bett

R 12 12 mm 230 mm

RN 36 34 mm 360 mm

RN G0 S8 mm 530 mm

R 5 SO mmny 310 mm

REVOLVERDREHBANKE
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Modell

A 12
A 20
A 40
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Modell GroBter Spanndurch- Umlaufdurchmesser
ode messer fiir Stangenmaterial iiber dem Bett
RT 26 26 mm 340 mm
REVOLVERAUTOMATEN RT 34 34 mm 340 mm
RT 80 80 mm 530 mm

Materialdurchlass

ohne Aussenvorschub- mit Aussenvorschub-
Einrichtung Einrichtung
12 mm 16 mm
20 mm 26 mm
40 mm 46 mm
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— KARUSSELLDREHBANKE
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Modell GroBter Drehdurchmesser mit Seitensupport
SK 12 1250 mm
SK 25 2500 mm
SK 40 4000 mm
SK 50 5000 mm
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Modell

F1J

y P18
FRASMASCHINEN ns
FA2H
FA2V
FA2U

22U

Approved For Release 2007/08/24 :

Ausfithrung

horizontal

vertikal

horizontal zweihebelig
horizontal

vertikal

universal

universal

Tisch

550 x 150 mm
550 x 150 mm
500 < 150 mm
1000 % 200 mm
1000 x 200 mm
1000 % 200 mm
750 % 200 mm

CIA-RDP80T00246A002000060005-8



Modell
FH2a
FV2a

I 2a

FABH

FA3V
FA3U
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Ausfithrung Tisch
horizontal 1350 3300 mm
vertikal 13503300 mm
universal 13503 300 mm
horizontal 12502250 mm
vertikal 125032250 mm
universal 1250 250 mm
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Modell
FA4H
TA4LV
FA4U
FASH
A5V
FASU

Ausfiihrung
horizontal
vertikal
universal
horizontal
vertikal

universal
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Tisch
1600 < 315 mm
16002315 mm
1600 x 315 mm
2000 < 425 mm
2000 % 425 mm

2000 < 400 mm
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GroBte Ent-
Modell Tisch

fernung des Frisers :

vom Tisch g
Tk 08a 1450 < 700 mm 1025 mm
Ik 081 1450 x 700 mm 1025 mm
Tk 08¢ 2x @ 700 mm 950 mm

KOPIERFRASMASCHINEN

PORTALFRASMASCHINEN

Modell Tisch Bettlinge
FP 12 950 X 3000 mm 6000 mm
FP 16 1250 x 3500 mm 7000 mm
FP 20 1600 > 4000 mm 8000 mm
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ZAHNRAD-ABWALZSTOSSMASCHINEN

Modell Modul GroBter Raddurchmesser
OH 4 4 200 mm
OH 6 6 500 mm

ZAHNRAD-ABWALZFRASMASCHINEN

Modell Modul Groter Raddurchmesser
FO 6 4 800 mm
OF 10 10 1000 mm
OF 16 16 1600 mm
FO 25 25 3000 mm
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UNIVERSAL-RUNDSCHLEIFMASCHINEN

GroBter

Modell Schleifdurchmesser Spitzenweite
11U 255 mm 360 mm

2U 290 mm 590-—1000 mm
BUA 20 200 mm 450 mm

53U 400 mm 1000— 2000 mm

T U 660 mm 2500 -- 3000 mm
BK 3 250 mm 500, 750 mm
BK 5 315 mm 750, 1000, 1500 mm
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KURBELWELLEN-SCHLEIFMASCHINEN

GriBter Scehleif- trolte . ) B xzentrizitit
Modell (ll)\ll'(“llllli‘ss("l‘ Entfernung Spitzenweite 11\('/; ,'/i“:lﬁ“'
der Spannfutter

4 A0 mm 1600 mm 1800 mm 120 mm

7D 600 mm 2100, 2659 mm - 2400, 2970 mm 120 mm

FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

Modell Ausfiihrung Tisch
E 700 BPH 20 horizontal 630 x 200 mm
BPH 300 horizontal 1000 x 300 mm

- BPV 300 vertikal 1000 x 300, 1500 X 300 mm

BPV 700 vertikal 1500 x 600, 3000 x 600 mm
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Modell Maschinenart
BN 102 universale Werkzeugschleifmaschine
WER KZEUGSCHLEIFMASCHINEN BBT 350 Schleifmaschine fir Hartmetallwerkzeuge
BNT 50 Schleifmaschine fiitr Hartmetallwerkzenge
BNV 75 Spiralhohrerspitzen-Schleifmaschine
BL 3 Zweischeiben-Scehleifmaschine
BL 4 Zweischeiben-Schleifmaschine
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Modell Maschinenart
BNO Schneideisen-Schiirfmaschine
BP 2 Sageblatt-Schirfmaschine
BP 12 Sigeblatt-Schirfmaschine
BM 400 Tisch-1Flichenschleifmaschine

SPITZENLOSE SCHLEIFMASCHINEN

Durchmesser des geschliffenen
Modelt Werkstiickes

BBZ 60 360 mm
4B 4 100 mm
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STOSSMASCHINEN

Modell

HOV 16
HOV 25
ST 350
HOV 45
HOV 63
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23
Modell Tisch Hobelliinge
HO 20 200 x 200 mm 200 mm
HM 45 460 x 310 mm 450 mm
HO 63 400 x 630 mm 630 mm
VOB 600 360 x 600 mm 600 mm

SCHNELLHOBLER
Tisch Hub
320 mm 160 mm
500 mm 250 mm
800 mm 350 mm
900 mm 450 mm
1100 mm 630 mm
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HOBELMASCHINEN

Modell Hobelbreite Hobellinge Hobelhohe
HD 125 1250 mm 3000—12000 mm 1250 mm
HD 16 1600 mm 4000—12000 mm 1600 mm
HD 25 2500 mm 4000—12000 mm 2000 mm
HD 31 3150 mm 6000 ~-10000 mm 3150 mm
HO 12 1250 mm 3000 — 6000 mm 1100 mm
H 835 A 850 mm 2000-- 3000 mm 780 mm

) Modell Hobelldnge Blechstiirke
HHP 6 6000 mm 50 mm
HHP 10 10000 mm 50 mm
BLECHKANTEN-HOBELMASCHINEN
HHP 12 12000 mm 50 mm
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Modell

vV 16
VS 16

vV 20

BOHRMASCHINEN

VS 20
VS 32
VN 20
vV 40

vV 50
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Bohr-

durchmesser

16 mm
16 mm
20 mm

20 mm

RADIALBOHRMASCHINEN

Modell

VR 2
VR 4
VR 6
VR 83
VR 84
VR 103
VR 104

RDP80T00246A002000060005-8
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Entfernung, Spindelnase
bis Aufspannfliche

Ausfiihrung

des Tisches der Grundplatte
— 450 mm Tischausfithrung
643 mm 1120 mm Siulenausfithrung
— 300 mm Tischausfithrung
643 mm 1120 mm Saulenausfithrung
674 mm 1120 mm Siulenausfithrung
- 500 mm Reihenausfithrung
650 mm 1120 mm Stianderausfithrung
700 mm 1160 mm Stinderausfiibrung

Ausladung Aufspannfliche

800 mm ' 850 x 780 mm
1255 mm 1475 x 900 mm
2000 mm 1940 x 1080 mm
3150 mm 3235 <1780 mm
4000 mm 4085 x 1780 mm
3150 mm 3235x 1780 mm
4000 mm 4085 x 1780 mm
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WANGERECHT-BOHR-und FRESWERKE
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Modell

H 63

H 80

H 100

H 125 D
' HVT 160
. HVF 200

WD 250

Spindeldurch-

messer

63 mm

80 mm

100 mm

125 mm

160 mm

200 mm

250 mm

Tisch
710 x 900 mm
900x1120 mm

1120x1150 mm

1600x1800 mm

Aufspannplatte

3500x5000 mm

4000x5500 mm
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GEWINDESCHNEIDMASCHINEN

Modell Gewinde
ZV 1040 M 10—M 40
PV 5 M 20—M 64
06 00
SAGEMASCHINEN

!
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I
I
|
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Modell Gro Bter Querschnitt Ausfiithrung
PR 20 200 mm Biigelsige
PR 30 300 mm Biigelsige
P 27 270 mm Kreissage
H 350 110 mm Kreissiige
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BLATTFEDERHAMMER

Modell Bérgewicht
Ajax 1 40 kg
Ajax 2 70 kg
Ajax 3 100 kg

DRUCKLUFTHAMMER
Modell Béirgewicht
B 30 30 kg
B 50 50 kg
B 100 100 kg
B 150 150 kg
B 250 250 kg
B 400 400 kg
B 500 500 ky
B 630 630 kg

NAGELAUTOMATEN

Modell Nagellinge
LHA 50 50 mm
LHA 70 70 mm
LHA 110 110 mm
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BLECHTAFELSCHEREN

Modell Blechstirke Schnittlinge
NT 4 mm 2000 mm
NTH 5—40 mm 1000—3500 mm
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RUNDMASCHINEN

Modell Blechstirke Arbeitslinge Ausfithrung
XZM 5—36 mm 2000—8000 mm  mit drei Walzen

BIEGEMASCHINEN XZM-C 2232 mm 6000—8000 mm ~ ™it droi Walzen und

Modell Blechstirke Arbeitslinge

XOM 4 mm 2000 mm

Approved For Release 2007/08/24 : CIA-RDP80T00246A002000060005-8



N
Approved For Release 2007/08/24 : CIA-RDP80T00246A002000060005-8

o~ -

——

Dieser Katalog enthilt nur einen Teil der von uns laufend
gelieferten Maschinen. AuBler den darin angefiihrten Erzeug-
nissen liefern wir noch Spezial-Ausbohrmaschinen, mechani-
sche Pressen, hydraulische Pressen filr Bakelit, PreBgu8-
maschinen, elektromagnetische Rissepriifer und eine Reihe
von Blechbearbeitungsmaschinen und Einrichtungen usw.

Wir sind auch gerne bereit, Thnen zwecks niherer Auskiinfte
detaillierte Prospekte #tber die von Thnen gewdiinschten Ma-
schinen einzusenden.
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